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Zalacznik nr 9

»Zakup, dostawa oraz montaz wyposazenia niemedycznego dla nowego obiektu

Ars Medical Sp. z 0.0. w Pile”

OPIS TECHNICZNY PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Wykonawcy mogg zaproponowaé oferty rownowazne. Wykonawcy moga przedstawic oferty z
rozwigzaniami rownowaznymi o takich samych parametrach lub o parametrach przewyzszajacych.
Obowigzkiem Wykonawcy jest udowodnienie rOwnowazno$ci. Zamawiajacy akceptuje oferty
réwnowazne, m.in. o ile spetnione s3 minimalne grubo$ci podanych materiatow oraz komponentdw.
W przypadku oferowania mebli rownowaznych nalezy przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwa
handlowg oraz nazwga producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacj¢ dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia
niezgodnos$ci, mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany
na koszt 1 odpowiedzialnos¢ Wykonawcy.

Ewentualne wskazane nazwy produktéw oraz ich producenci majg na celu jedynie przyblizy¢
wymagania, ktorych nie mozna bylo opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych
okreslen.

Jako rozwigzanie rownowazne nie dopuszcza si¢ uzycia nastepujacych materiatow:
- na blaty biurek i stotow: standardowej ptyty laminowanej, foli, lakierowania,
- konstrukcji stelazy biurek i stotow innej niz wskazane w opisie technicznym.

- materialow tapicerskich o innym sktadzie niz wskazany, dopuszcza si¢ tolerancj¢ sktadu
tapicerskiego +/- 2%,

Zamawiajacy dopuszcza tolerancj¢ wymiarow w zakresie +/-2% chyba, ze w tresci opisu podany jest
inny dopuszczalny zakres tolerancji.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane — nie dotyczy
mebli wykonywanych pod zaméwienie typu zabudowy kuchenne, wnekowe, lady recepcyjne itp.
Pod pojeciem systemowe Zamawiajacy rozumie meble, ktore mozna taczy¢ ze soba w roznych
konfiguracjach oraz pozwalajace w przysztosci na rozbudowe. Zamawiajacy wymaga, aby



wykonawca wraz z ofertg zalgczyl, foldery przedstawiajgce proponowane systemy — dotyczy biurek,
szaf, kontenerow.

Zgodnie z Rozporzadzeniem Prezesa Rady Ministrow z dnia 30 grudnia 2009 r. w sprawie rodzajow
dokumentow, jakich moze zagda¢ zamawiajacy od wykonawcy, oraz form, w jakich te dokumenty
mogg by¢ sktadane (§ 5.1), Zamawiajagcy wymaga:

1. Producenci Mebli Biurowych powinni posiada¢: CERTYFIKAT JAKOSCI: ISO 9001:2008 oraz
wdrozony (wazny) , certyfikowany system zarzgdzania srodowiskiem zgodny z normg ISO 14001.
atest higienicznosci na kleje uzywane do waskich krawedzi oraz inne certyfikaty, atesty i
zaswiadczenia potwierdzajace, ze dostarczone produkty odpowiadaja wymaganiom okreslonym w
specyfikacji do zamowienia. Materiatly drewnopochodne; ptyta widrowa trojwarstwowa 0 klasie
higienicznosci E1 lub réwnowazna

Wraz z ofertg nalezy zataczy¢ wszystkie wymienione w opisie certyfikaty, atesty i opinie .
Dokumenty te maja by¢ opisane w sposob nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sa dedykowane
(nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwa systemu w przedstawionym katalogu, folderze).

2. Producent krzesel ma posiada¢ certyfikat Systemu Zarzadzania Jako$cig ISO 9001:2008 z zakresu
projektowania, produkcji, sprzedazy i serwisu mebli biurowych i ich komponentéw. Do ofert nalezy
dotaczy¢ o$wiadczenie producenta.

- wymaga si¢ dotgczenia probki tkaniny o wymiarach 20 x 20 z o$§wiadczeniem producenta o
parametrach tkaniny

- gwarancja minimum 2 lata bedaca Ramowa Gwarancja Producenta. Dotaczenie gwarancji
podpisane przez producenta jak ramowej.

- atesty wytrzymatos$ciowe, atesty, certyfikaty podpisane ,, za zgodnos¢ z oryginatem” nie mogg by¢
starsze niz 7 dni.

Probnik i atesty majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci do jakich mebli sg
dedykowane.

3. Dla potwierdzenia spelnienia podanych wymogéw do kazdego mebla nalezy przedstawic
minimum jedna, osobng karte katalogowg na ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel.
Karta katalogowa musi zawiera¢ nazw¢ mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe
producenta mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla wymiary oraz szczegdty techniczne
mebla pozwalajace zweryfikowac czy proponowany mebel spelnia wymagania projektu. Karty
katalogowej nie trzeba wykonywa¢ w przypadku mebli wg indywidualnego projektu, ktorych
wymiary nalezy dostosowa¢ do stanu rzeczywistego na budowie np. kuchni, zabudow
indywidualnych itp. Do ofert nalezy dotaczy¢ probke ptyty grubosci 25mm oklejonej listwa ABS w
technologii bezspoinowej formatu A4



4. W celu potwierdzenia zgodnosci zaproponowanych rozwigzan technicznych zamawiajacy przed
podpisaniem umowy moze zazadac¢ konfrontacj¢ nastepujacych gotowych mebli wykonanych
zgodnie z wymaganiami: - SWIZ (opis przedmiotu zamdwienia), z ktérego Wykonawca zamierza
skorzystac przy realizacji zamowienia. Wymaga si¢, aby ww. meble byly wykonane doktadnie w taki
sposob, jaki Wykonawca bedzie chciat zrealizowaé zadanie. Zaleca si¢ aby, meble wykonane byty
we wskazanej przez Zamawiajacego kolorystyce.

Wszystkie blaty wykonane sg z ptyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 1 ggstosci:

Min. 8 mm: 740-680 kg /m3. Obrzeze ptyt ABS gr 2mm wykonane w technologii bezspoinowej
( dopasowane do koloru ptyty )

Min. 18 mm: 670-640 kg/m3. Obrzeze ptyt ABS gr 2mm wykonane w technologii bezspoinowej
( dopasowane do koloru ptyty )

Min. 25 mm: 640-625 kg /m3. Obrzeze ptyt ABS gr 2mm wykonane w technologii bezspoinowej
( dopasowane do koloru ptyty )

Dane zgodne wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN 311:2014

Kolorystyka mebli : Do ustalenia z zamawiajacym, zgodnie z paletg kolorystyczng oferenta.

I. BIURKA

1. BIURKA, STOLY
1.1. BLATY

Wszystkie blaty wykonane sa z plyty widrowej trzywarstwowej o grubosci 25mm pokrytej
obustronnie melaming . Blaty powierzchni roboczych powinny posiada¢ klase o podwyzszonej
$cieralno$ci minimum B3 wg normy EN 14322 — potwierdzony odpowiednim dokumentem.

Blaty biurek/stotow itp. wykonane w technologii bezspoinowej, charakteryzujace si¢: odporno$cig na
odrywanie obrzeza nie mniejszg niz 2,8N/mm2 wg normy PN-EN319:1999 i PN-EN 311:2014,
odpornoscig na dziatanie wody po 24 godzinach wg I0S — MAT - 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszg niz
5 wg skali I0S — TM - 0002/5 oraz odporno$cig na ciepto kontaktowe po 24 godzinach wg IOS —
MAT - 066 p.2.1 F (R1) nie mniejszg niz 5 wg skali IOS — TM — 0002/6. Wyniki muszg by¢ poparte
sprawozdaniami z badan wykonanych przez niezalezng jednostke uprawniong do tego, to jest
posiadajaca akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku sprawozdan
wystawionych przez podmiot majacy siedzib¢ w innym panstwie cztonkowskim Europejskiego
Obszaru Gospodarczego, jako jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda jednostke posiadajaca
akredytacje odpowiednika PCA w tym kraju.



1.2. STELAZ DO BIUREK:
1.2.1. Stelaz do biurek 0 szerokosci 1000 i 1200 mm.

Stelaz metalowy, dwukrotnie malowany proszkowo w kolorze do uzgodnienia z zamawiajacym,
sktadajacy si¢ z ndg rurowych o srednicy 70 mm wyposazonych w odlewane aluminiowe stopy
dolne ze stopkami do regulacji poziomu (~15 mm). Nogi potaczone ze sobag metalowa podtuznicg
o przekroju prostokatnym (60x40).

Noga do biurka
gt. 60 cm

Blat potaczony ze stelazem za pomaca wspornika montowanego do nogi. Montaz blatu do
wspornika przy pomocy potaczen roztgcznych (metalowe mufy osadzone na state w ptycie
blatu)) dajacych mozliwos¢ wielokrotnego demontazu bez ostabienia taczenia

Stelaza zapewniajacy stata wysokos¢ blatu roboczego 73,5 cm

Blendy (ostony na nogi) wykonane z perforowanej blachy stalowej w kolorze stelaza (do
uzgodnienia z zamawiajacym), Srednica otworu 4mm.

1.2.2. Stelaz do biurek o szerokosci 1500 1 1600 mm.

stelaz metalowy spawano-skrgcany, dwukrotnie malowany proszkowo w kolorze do uzgodnienia z
zamawiajacym, oparty na nogach rurowych o srednicy 50 mm potaczonych na state poprzeczka w
ramke, ramki (kazda ma dwie nogi) potaczone sa ze sobg przy pomocy metalowych podtuznic
(30x30) poprowadzonych wzdtuz krawedzi, pod powierzchnig blatu roboczego, blat przykrecony
bezposrednio do podtuznic,

Nogi majg by¢ zaopatrzone w stopki z tworzywa sztucznego, ktore posiadaja regulacje poziomu w
zakresie minimum 15 mm. Nalezy dotaczy¢ sprawozdanie z badan powtok lakierniczych ze stelaz



jest pokryty podwdjny lakierem potwierdzajacy podwyzszong odpornos¢ na $cieranie - dotaczy¢
atest na zwigkszong wytrzymatos$¢

I1. SZAFY

2.1. SZAFY, REGALY AKTOWE OTWARTE | SZAFY UBRANIOWE,

Elementy skladowe mebli do przechowywania charakteryzujace si¢: odpornoscig na odrywanie
obrzeza nie mniejsza niz 3,5N/mm2 wg normy PN-EN 319:1999 i PN-EN 311:2014, odpornos$cig na
dziatanie wody po 24 godzinach wg IOS — MAT - 066 p.2.1 F (R1) nie mniejsza niz 5 wg skali IOS
— TM - 0002/5 oraz odpornos$cia na ciepto kontaktowe po 24 godzinach wg I0OS — MAT - 066 p.2.1
F (R1) nie mniejsza niz 5 wg skali IOS — TM - 0002/6. Wyniki muszg by¢ poparte sprawozdaniami
z badan wykonanych przez niezalezng jednostke uprawniong do tego, to jest posiadajaca akredytacje
Polskiego Centrum Akredytacji (PCA). W przypadku sprawozdan wystawionych przez podmiot
majacy siedzibe w innym panstwie cztonkowskim Europejskiego Obszaru Gospodarczego, jako
jednostke niezalezng uznaje si¢ kazda jednostke posiadajacg akredytacje odpowiednika PCA w tym
kraju.

2.1.1. KORPUSY

e Boki : ptyta wiorowa trzywarstwowa o grubosci 18 mm, pokryta obustronnie melaming.. Klasa
higienicznos$ci E1. Konstrukcja wiencowa. Boki oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

e Plecy: wpuszczane w boki 1 wience, uzytkowe (w kolorze bokow) z plyty widrowej
trzywarstwowej 0 grubosciach 8 mm i 18mm (regaly otwarte na ksigzki) - pokrytej obustronnie
melaming.. Klasa higieniczno$ci E1. Plaszczyzna plecéw cofnigta w stosunku do bokow o 10
mm.

e Wieniec dolny i gérny: plyta widrowa trzywarstwowa o grubosci 25 mm, pokryta obustronnie
melaming.. Klasa higienicznosci E1. Wieniec dolny wyposazony w 4 stopki zapewniajgce
poziomowanie od wewnatrz szafy w zakresie 15 mm. Wience oklejone PVC 2mm z czterech
stron.

e Korpusy sklejane fabrycznie w cato§¢ w prasach, na zautomatyzowanej linii do montazu i
pakowania szaf.

2.1.2. FRONTY

e Fronty wykonane z plyty widrowej trzywarstwowej pokrytej obustronnie melaming o grubos$ci
18 mm.. Klasa higieniczno$ci E1. Fronty oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

e Szafa ubraniowo — aktowa: Wnetrze szafy podzielone za pomocg pionowej przegrody w
stosunku 2:1 (szersza cze$¢ ubraniowa, wezsza aktowa). Cze$¢ przeznaczona na wieszanie ubran
z wysuwanym wieszakiem, nad nim poétka o szerokosci szafy. W czesci aktowej miejsce na 5
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rzedow segregatorow + 1 rzad nad cze$cig ubraniowa. Drzwi dwuskrzydiowe, pelnej wysokosci.
Pozostale zgodnie z technologig jak w opisie ogélnym dotyczacym szaf.
Szafa ubraniowa: Wnetrze szafy w calosci przeznaczona na ubrania wiszace. Drzwi
dwuskrzydlowe, pelnej wysokosci. Pozostate zgodnie z technologiag jak w opisie ogdlnym
dotyczacym szaf.

podzielona na czg$¢ aktowa z pdtkami i cze$¢ ubraniowa. Szafa wyposazona w wysuwany
wieszak na ubrania.

Do montazu drzwi zastosowano samodomykajace zawiasy puszkowe pozwalajace na szybki
montaz drzwi bez uzycia narze¢dzi (clip). Gwarantowana wytrzymalo$¢ zawiaséw nie mniej niz -
80 tys. cykili.

2.1.3. POLKI

Po6tki mocowane do korpusu systemem zapadkowym (System typu Secura),uniemozliwiajagcym
ich przypadkowe wysunigcie.

Podpodrka potki - Secura

Regulacja wysokosci potek co 3 cm. Dodatkowo w kazdej szafie o wysokosci powyzej 20H
minimum 1 poétka konstrukcyjna mocowana za pomoca ztacz metalowo-plastikowych w celu
zwigkszenia sztywnos$ci korpusu.

Potki wykonane sg z plyty widrowej trzywarstwowej wystepujace w dwoch grubosciach w
zalezno$ci od dtugosci poiki:

- 18 mm - pokrytej obustronnie melaming.. Klasa higienicznosci E1 — dla szaf o szeroko$ci ponize;j
998 mm.

- 25 mm - pokrytej obustronnie melaming. . Klasa higienicznosci E1 (szafy aktowe szerokosci 998
mm i zaluzjowe szer. 1200 mm)

Odlegtos¢ miedzy pétkami zgodna z migdzynarodowym standardem OH (327 mm).

2.1.4. OKUCIA

Szafy aktowe i ubraniowe wyposazone w zamek typu baskwilowy dwupunktowy z dwoma
kluczykami w tym jeden skladany.




e W szafach ubraniowych wysuwany poprzecznie drazek ubraniowy.

Zamawiajacy wymaga aby system szaf posiadat certyfikat wydany przez niezalezne laboratorium
akredytowane, stwierdzajacy zgodno$¢ z europejskimi normami: EN-14073-2:2004, EN-14073-
3:2004, EN-14073:2004, ZEK 01.4-08/11.11 oraz DIN Fachbericht 147/01.06 w zakresie
wymiardéw, statecznosci, wymagan wytrzymatosciowych i bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych.
Nie dopuszcza si¢ oswiadczenia producenta mebli.

I11. KONTENER CZTERO SZUFLADOWY NA KOLKACH

3.1. KORPUSY

e Boki : ptyta wiorowa trzywarstwowa o grubosci 18 mm, pokryta obustronnie melaming.. Klasa
higienicznosci E1.

e Plecy: wpuszczane w boki z plyty wiorowej trzywarstwowej grubosci 18 mm - pokrytej
obustronnie melaming.. Klasa higienicznosci E1.

e Wieniec gorny: plyta wiorowa trzywarstwowa o grubosci 18 mm, pokryta obustronnie
melaming.. Klasa higienicznosci E1. Wieniec goérny mocowany na zlgcza mimosrodowe.
Podwyzszona odpornos$¢ na $cieranie B3.

e Wieniec dolny sktada si¢ z dwdch elementow wyposazonych w zaleznosci od wysokosci w 4
stopki lub 4 kotka zapewniajagce poziomowanie od wewnatrz kontenera w zakresie 15 mm.
Wience oklejone PVC 2 mm z czterech stron.

e Korpus sklejany fabrycznie na prasie w calosci.

3.2. FRONTY
Fronty sg wykonywane z ptyty melaminowej o gr. 18 mm,
Kolor do uzgodnienia z zamawiajgcym.

3.3. WKLADY

Szuflady do konteneréw maja by¢:

e Kontener cztero-szufladowy z cichym domykiem w tym u gory tzw. piérnik, wyposazony jest w
szuflady plastikowe oraz uchwyty relingowe o rozstawie minimum 96 mm.

e Kontenery wyposazone s3 w centralny zamek blokujacy wszystkie szuflady jednoczesnie.

Zamawiajagcy wymaga aby kontenery posiadal certyfikat wydany przez niezalezne laboratorium
akredytowane, stwierdzajgce zgodno$¢ z europejskimi normami: EN-14073-2:2004, EN-14073-
3:2004, EN-14074:2004, w zakresie wymiardow, stateczno$ci, wymagan wytrzymatosciowych i
bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych. Nie dopuszcza si¢ o§wiadczenia producenta mebli.



IV. FOTEL OBROTOWY Z SILOWNIKIEM GAZOWYM

wys. siedziska 43 do 52cm, gleb. siedziska 45cm (+/-0,5), szer. siedziska 48cm (+/-0,5), ogdlna
wysoko$¢ 100 do 116¢cm, ogdlna gleboko$¢ 64cm (+/-0,5), ogodlna szerokos¢ 66¢m (+/-0,5).

Krzesto obrotowe z podtokietnikami z tworzywa w kolorach do uzgodnienia z zamawiajgcym
odpornymi na uszkodzenia i zadrapania, regulowanymi na wysoko$¢ zakresie min. 75 mm.
Krzesto wyposazone w sitownik gazowy umozliwiajacy pltynng regulacje wysokosci
siedziska w zakresie min. 90 mm oraz mechanizm synchroniczny umozliwiajacy jednoczesng
zmiang kata nachylenia oparcia i siedziska z mozliwo$cig ustawiania ich w 4 pozycjach 1
mozliwoscig regulacji sity nacisku w stosunku do ci¢zaru ciata.

Wyprofilowane siedzisko z polipropylenu PP o zwigkszonej wytrzymatosci z dodatkowym
uzebrowaniem w czg$ci spodniej dajacej wicksza elastyczno$¢ siedziska z tapicerowang
poduszka z pianki poliuretanowej typ wylewany o wysokich walorach uzytkowych, o
grubosci min 40 mm z wyraznie zaznaczonym ksztattem czg¢sci miednicowo-udowey.
Poduszka siedziska posiada zaokraglenie krawedzi przedniej w celu zmniejszania ucisku na
migs$nie ud 1 zapobiega dretwieniu konczyn dolnych podczas utrzymywania pochylonej do
przodu pozycji ciata. W przypadku uszkodzenia lub silnego zabrudzenia mozliwos$¢ tatwe;j
wymiany poduszek siedziska.

Oparcie z profilowanego tworzywa w dostgpnej kolorystyce minimum 4 kolorow, w tym
ciemno grafitowy oraz pomaranczowy, z trojkatnymi otworami ulatwiajagcymi cyrkulacje
powietrza miedzy oparciem a plecami uzytkownika. Kolorystyka tworzywa do ustalenia z
inwestorem na etapie realizacji.

Oparcie z mozliwos$cig regulacji wysokosci w zakresie min. 75 mm.

Podstawa pigcioramienna o $rednicy min. 620 mm wykonana z aluminium, malowana

proszkowo w kolorze do uzgodnienia z zamawiajacym, wyposazona w podwodjne rolki

samohamowne do podtog twardych. Mechanizm regulacji wysokosci siedziska, pochylenia i

wysokos$ci oparcia oraz wysokosci podiokietnikow powinny by¢ tatwo dostepne i proste w

obstudze i tak usytuowane, aby regulacje mozna byto wykonaé¢ w pozycji siedzace;j.

Tkanina o odpornosci na Scieranie min. 300.000 cykli Martindale'a, . Kolorystyka do wyboru

z palety kolorystycznej zawierajacej] min. 10 probek, w tym trzy rdzne kolory szarosci,

kolorystyka do akceptacji przez inwestora.

Wymagane atesty i dokumenty, ktore nalezy ztozy¢ wraz z oferta:

a) pozytywng opini¢ wlasciwosci ergonomiczno - fizjologicznych zgodnie z PN-EN 1335-1
Meble biurowe do pracy — zgodnos¢ z rozporzadzeniem MpiPS z 1 grudnia 1998 roku
(Dz.U.Nr 148, poz 973)

b) atest wytrzymato$ci zgodnie z obowigzujacymi normami W zakresie wymagan
wytrzymato§ciowych oraz bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych

C) atest wytrzymatosci zgodnie z obowigzujacymi normami dla podstawy krzesta - krzyzak

d) atest z badan wytrzymato$ci tapicerki na Scieranie min 300000 cykli.

e) Wykonawca dolaczy do oferty Certyfikat 1ISO 9001, OHSAS 18001, PN-N 18001, 1SO
14001 dla producenta foteli i krzeset — do dokumentacji nalezy dotaczy¢ kopie
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dokumentu potwierdzajaca spetnienie wymogu Zintegrowanego Systemu Zarzadzania w
normach ISO 9001, ISO 14001 obejmujacego: Projektowanie, Produkcje, Sprzedaz i
Serwis Foteli Biurowych.

V. KRZESEA GOSCINNE

wysoko$¢ catkowita ok. 85 cm, wysoko$¢ siedziska ok. 48 cm, szeroko$¢ siedziska 43 cm, wysoko$¢
oparcia 40 cm

Podstawe stanowig dwie nogi w ksztatcie odwroconej litery ,,V”” 0 rozstawie 47 cm. Przekroj
poprzeczny nogi w ksztatcie czworokata z zaokragglonymi katami oraz dwoma wypukitymi
bokami. Nogi zwe¢zajace si¢ ku dolowi. Nogi wykonczone naktadanymi stopkami z tworzywa
w kolorze czarnym, o wysokich parametrach odporno$ci na uszkodzenia i1 zmiang
wybarwienia. Stopki do podtog twardych.

Nogi potaczone niezaleznym wypuktym eliptycznym elementem poziomym o wym 46 x 14 x
2 cm dopasowanym swoim ksztattem tak, aby zapewni¢ sztywnos$¢ konstrukcji. Wszystkie
elementy wykonane jako samodzielne odlewy ze stopu aluminium AL. 226 (EN-AC 46 00)
metodg odlewania wysokoci$nieniowego zimnokomorowego. Cato$¢ stanowi¢ ma stabilna,
sztywng podstawe z 4 punktami podparcia.

Postawa mocowana do siedziska za posrednictwem dopasowanego obrysem do podstawy
elementu z tworzywa w 4 puknktach. Element ten ma stanow¢ jednoczes$nie specjalne
dystanse z tworzywa zabezpieczajace przed uszkodzeniami w trakcie sztaplowania.

Siedzisko z oparciem wykonane z wyprofilowanej sklejki bukowej o grubosci 1 cm., pokrytej
laminatem HPL w kolorze uzgodnionym z zamawiajagcym. Sklejka wysokiej jakosci o
gestosci 750-800 kg/m3, z oszlifowanymi krawedziami 1 kantami dodatkowo owoskowanymi,
o zwigkszonej odpornosci na uszkodzenia.

Siedzisko posiada zaokraglenie krawedzi przedniej w celu zmniejszenia ucisku na mig¢snie ud
1 zapobiegania dretwieniu konczyn dolnych podczas utrzymywania pochylonej do przodu
pozycji ciata.

Krzesto ma posiada¢ mozliwoscia taczenia w ciggi. Elementem spajajagcym krzesta jest
tacznik, taczacy ze soba szeregowo krzesta, wykonany z elastycznego tworzywa. System
taczenia ma wigzaé krzesta w stabilne ciag.

Krzesto musi posiadaé: Atest badan wytrzymatosciowych w zakresie bezpieczenstwa
uzytkowania dotyczacych wytrzymatosci, trwatoSci, statecznosci, 1 bezpieczenstwa
uzytkowania zgodnie z obowigzujagcymi normami:

PN-EN 13761:2004

PN-EN 1022:2005

Atest odpornosci na zapalenie dotyczacy sklejki, wykonany zgodnie z obowigzujacymi
normami:

PN-EN 1021-1:2007
PN-EN 1021-2:2007



Wykonawca dotaczy do oferty Certyfikat ISO 9001, OHSAS 18001, PN-N 18001, 1SO
14001 dla producenta foteli i krzeset — do dokumentacji nalezy dotgczy¢ kopie dokumentu
potwierdzajaca spelnienie wymogu Zintegrowanego Systemu Zarzadzania w normach ISO
9001, ISO 14001 obejmujacego: Projektowanie, Produkcj¢, Sprzedaz i1 Serwis Foteli
Biurowych.

VI. SOFY TRZY OSOBOWE | FOTELE

Kanapa trzy osobowa z bokami na ptozie w funkcja spania

Wymagane wymiary:

Szeroko$¢ siedziska 1880 mm
Szerokos¢ oparcia 1880 mm
Wysokos$¢ kanapy 790 mm

Glebokos¢ siedziska 500 mm
Wysokos¢ siedziska 410 mm
Wysokos$¢ oparcia 380 mm

Szerokos$¢ catkowita 2120 mm
Glebokosé catkowita 820 mm
Elementy bokow o szerokosci 120 mm

Kanapy powinny posiadac:

Szkielet kanapy wykonany na bazie sklejki i ptyty wiorowej i drewnianych listew
Oparcie posiada ramowa drewniang konstrukcje na ktorej rozpiete sa gumowe pasy
tapicerskie

Siedzisko posiada ramowg drewniang konstrukcj¢ na ktorej rozpigte sg sprezyny faliste
Nie dopuszcza si¢ braku sprezyn w siedzisku.

Elementy boczne opadajace do przodu.

Elementy boczne o mniejszej glebokosci niz fotel.

Tapicerka elementéw bocznych zszywana z kawalkow z wyraznie zaznaczonymi
krawedziami.

Stelaz o ksztalcie ptozy wykonany z ksztaltownika o profilu 40mm x 5 mm o dtugosci 725
mm 1 wysokosci 125 mm

Ptozy montowane do elementdéw bocznych

Funkcja spania

Skrzynia na posciel
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e Kolor obicia do uzgodnienia z zamawiajagcym

Fotele
e Wymiary w800/s800/g850 mm
e Kolor obicia do uzgodnienia z zamawiajagcym
e Design foteli odpowiadajacy kanapom

Kanapy i fotele tapicerowane materiatem o parametrach nie gorszych niz:

e Scieralnos¢ : 100.000 cykli Martindale

e Trudnopalno$¢ wedhug normy BN EN 1021-1:2007 ( EN 1SO 12947-1+2)
e Odpornosc¢ na pilling 5 ( EN ISO 105-X12)

e (Odpornos¢ na swiatto >5 (EN ISO 105 B 02 )

e Skiad : powloka PU 100% , nosnik 65% poliester i 35% bawelna

e Gramatura 435 g/m2 +/- 5%

Wymagane wyniki badan zgodnos$ci z normg PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2008 , EN
12520:2010 , PN-EN 1730:2002 , PN-EN 12521:2009 1376 w zakresie wymagan
wytrzymato§ciowych i1 bezpiecznych rozwigzan konstrukcyjnych .

Wymaga si¢ aby producent kanapy i fotele posiadat i dostarczyt certyfikat ISO 9001 oraz

ISO 14001.

VI. DWUDRZWIOWA METALOWA SZAFA UBRANIOWA

Dwudrzwiowa szafa ubraniowa na nézkach (regulowanych w zakresie 10mm. Szafa wyposazona jest
w plastikowy drazek, wieszaki ubraniowe, haczyk na r¢cznik lusterko oraz samoprzylepny
plastikowy wizytownik. Swiatto pomigdzy potka wewnetrzng a wiencem 300 mm. Wszystkie
elementy szafy wykonane z blachy 0,5 mm. Nogi z blachy ocynkowanej gr.1,5 mm ze stopka
regulacyjna. Szafa o wymiarach szerokos$¢ 600 gtebokos¢ 500 wysokos¢ H1940.

VIl. WIESZAKI UBRANIOWE STOJACE
Wieszak na odziez z uchwytem na parasole powinien posiadaé
e wysokos¢ catkowita 1750 mm

11



e szeroko$c¢ calkowita 450 mm

Wieszak musi posiadac:

e Modutowa rozktadang budowe w tym 3 czg¢$ciowa rura stelaza
e Stelaz wieszaka z chromowanej rury stalowej malowanej o $rednicy 60 mm

e Podstawa plastikowa talerzowa w kolorze uzgodnionym z zamawiajacym krawedzia

zapobiegajaca ociekaniu wody z parasola

e W dolnej czgsci rury stelaza plastikowy uchwyt o ksztatcie obrgezy z czterema
otworami do umieszczenia parasoli

e Korona wieszaka plastikowa w kolorze uzgodnionym z zamawiajagcym
pigcioramienna

e Kazde rami¢ posiada w dolnej czesci haczyk na odziez

VIII. MEBLE KUCHENNE (szafki dolna i wiszace o szeroko$ciach 450, 600, 800,
900 mm)

Szafki dolne o glebokosci 58 mm- ptyta korpusowa obustronnie laminowana o grubos$ci

18 mm, oklejona pcv 0,8 mm .

Szatki na regulowanych nézkach 150 mm z cokolem o grubosci 18 mm z plyty korpusowe;j,
wyposazony w gumowg uszczelke.

Szuflady 1 w systemie tandembox o glebokosci 500 mm:

* system petnego wysuwu z rolka sterujaca

* wysokos$¢ boku 83 mm

* element jezdny z walcami wykonanymi z bardzo trwalego tworzywa

* boki szuflady ze stali, lakierowane proszkowo w kolorze szarym (RAL 9006)

* obcigzenie dynamiczne 30 kg i 50 kg

* system samodomykania

* system Kkrytych prowadnic.

Zawiasy firmy typu Clip-Top do ktérych zamontowane sg domykacze (ciche domkniecie drzwi).
Blaty grubosci 28 mm pokryte laminatem, odpornym na dzialanie wystepujacych w kuchni
substancji chemicznych oraz podwyzszonej temperatury.

Szafki stojace wykonczone blatem jednolitym bez spoinowania.
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Waskie ptaszczyzny wykonczone sg 3 mm doklejka polipropylenowg PP (wg. najnowszych trendow
prosto Scigte bez zaoblenia). Fronty wykonane z plyty laminowanej o grubosci 18 mm oklejona pcv
2mm w kolorze uzgodnionym z zamawiajacym.

Potki w szafkach mocowane na bolcach z mozliwoscia regulacji wykonane z ptyty korpusowe;.
Uchwyty metalowe relingowe w kolorze uzgodnionym z zamawiajagcym. Tylne Scianki ptyta hdf.

Kolorystyka mebli: do ustalenia z zamawiajgcym

Dokladne zestawienie iloSciowe zamawianego asortymentu znajduje si¢
Zalaczniku numer 1 (formularz ofertowy) do Ogloszenia.

Wymagane jest, aby oferenci do dnia skltadania ofert czyli do 20.03.2015r. do
godziny 10:00 zaprezentowali Zamawiajacemu w jego siedzibie trzy wybrane
produkty:

e Kontener cztero-szufladowy, otwieranie bez uchwytowe na kotkach,
e Fotel obrotowy z silownikiem gazowym,
e Kirzeslo goscinne.

IE 55'[“ Inicjatywa JESSICA dla rozwoju miast Wielkopolski
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