BANK ]

] Europejski

| IROPEJSKA
PROGRAM Yuewlozro GOSPODARSTWA SR san EUROPEISIA FNDUS2
REGIONALNY KRAJOWEGO V M| Inwestycyiny ROZWOJU REGIONALNEGO

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

OPIS WYMAGANYCH PARAMETROW TECHNICZNYCH

Zatacznik nr 12

PRZEDMIOT ZAMOWIENIA: Sterylizator parowy przelotowy przewidziany do zabudowy w jedng $ciane

0 pojemnosci 6 jednostek STE wyposazon

/ W wytwornice pary czystej - 2 sztuki

L.p parametry wartos¢ wartos¢ oferowana
wymagana
1.|Sterylizator parowy (przelotowy) TAK
2.|pojemnos¢ komory 6 jedn. wsadu zgodnie z PN EN 285/EN 285 TAK
3.|wbudowana w sterylizator wytwornica pary TAK
4.|komora prostopadtoscienna, kanat uszczelki wykonany w sposdb nie przewezajacy TAK
Swiatta komory wigcej niz 3 mm z kazdej strony, grubo$¢ $ciany komory 5mm +/-
10%,
5.|wysokos$¢ zatadowcza komory sterylizatora od 35cm do 80cm wigcznie, TAK
6.|ptaszcz parowy pierscieniowy umozliwiajacy kontrole wszystkich spawéw podczas TAK
préby wodnej,
7.|komora i ptaszcz oraz drzwi wykonane catkowicie ze stali kwasoodpornej klasy co TAK
najmniej PN EN 1.4404
8.|rama sterylizatora, opanelowanie wykonane w catosci ze stali nierdzewnej klasy co TAK
najmniej PN EN 1.4301, instalacja wodna i parowa sterylizatora wykonana ze stali
kwasoodpornej klasy co najmniej PN EN 1.4401,
9. |podtaczenie wszystkich czujnikéw do komory sterylizatora, wytwornicy oraz TAK
ptaszcza za pomoca potaczen ze stali kwasoodpornej,
10. |wszystkie potgczenia wykonane orurowaniem sztywnym (nie dopuszcza sie TAK
potaczen elastycznych),
11.|zawory procesowe sterowane pneumatycznie, TAK
12.|zabezpieczenie fabrycznie czujnikami: braku sprezonego powietrza, wody TAK
chtodzacej oraz wody do wytwornicy pary - niezbednego do prowadzenia procesu -
sygnalizowane jako btgd na ekranie sterownika,
13.|uszczelka dociskana do drzwi sprezonym powietrzem lub wodg, wytrzymatosé TAK
uszczelki drzwi min. 3500 cykli
14.|wytrzymatosé¢ uszczelki drzwi min. 3500 cykli TAK/NIE Tak - 10
podad Nie - 0
15. |préznia w komorze wytwarzana za pomoca wbudowanej w sterylizator TAK
mechanicznej pompy prézniowej pierscieniowej z uszczelnieniem wodnym o
napedzie elektrycznym. Uktad pompy prézniowej wyposazony w dodatkowy
inzektor powietrzny wzmacniajacy dziatanie pompy oraz zmniejszajacy zuzycie
wody. Cisnienie prézni 40mBar lub mniejsze dla temperatury wody chtodzacej
15st.C.,
16. |Cisnienie prézni 30mBar lub mniejsze dla temperatury wody chtodzacej 15st.C. TAK/NIE Tak - 10
podad Nie - 0
17.|automatyczne drzwi komory przesuwane pionowo: napedzane elektrycznie, TAK
wyposazone w przeciwciezar pozwalajgce na ich otwarcie w przypadku awarii i
potrzeby szybkiego wyjecia sterylizowanych materiatéw, wyposazone w
zabezpieczenie uniemozliwiajgce zamkniecie drzwi, gdy natrafig na opdr,
blokowane w trakcie trwania procesu, z logikg dziatania (brak mozliwosci otwarcia
drzwi wytadunkowych dla programéw testowych oraz z btedem), zabezpieczenie
przed jednoczesnym otwarciem drzwi komory po stronie zatadowczej i
roztadowczej, wyposazone w oddzielne wytaczniki kraricowe potozenia otwarcia
oraz zamkniecia drzwi, kontrolujace swoje dziatanie wzajemnie w celu zwigkszenia
bezpieczenstwa.
18.|dotykowy panel sterowania po stronie zatadowczej oraz roztadowczej z ekranem o TAK
przekatnej powyzej 5,5 cala po stronie zatadowczej (nie dopuszcza sie przyciskow
membranowych) oraz minimum 4 linijkowy wyswietlacz po stronie roztadowczej,
19. |powierzchnie czotowe ptaskie (brak wystajacych elementéw za wyjatkiem TAK
wytacznika bezpieczenstwa). Panele czotowe oraz sterowania tatwe do utrzymania
w czystosci odporne na dziatanie srodkow dezynfekcyjnych wykonane ze stali
nierdzewnej, szkta.
20. [rejestracja istotnych parametrow procesu poprzez wbudowang drukarke po stronie TAK
zatadowczej sterylizatora,
21.|program testujgcy Bowie & Dick, program testu szczelnosci, TAK
22.|program rozgrzewajgcy z mozliwoscia automatycznego uruchomienia o zadanej TAK
godzinie,




23.

programy sterylizacji 134°C i 121°C (minimum 5 programéw) w tym program do
sterylizacji zestawow narzedziowych w kontenerach oraz program przystosowany
do ciezkiego zatadunku (suszenie pulsacyjne); sterylizator musi umozliwia¢
przeprowadzenie prawidtowego procesu przy petnym zatadunku komory dla
zestawOw o wadze nie mniejszej niz 7kg/1STE w programach standardowych oraz
15kg/1STE w programie do zatadunku ciezkiego; programy standardowe
zwalidowane fabrycznie - informacja o programach zawarta w instrukcji obstugi
urzadzenia (zataczy¢ fragment instrukcji; czas trwania programu nie przekraczajacy
65 minut dla najciezszego zatadunku,

TAK

24.

Czas trwania programu nie przekraczajacy 55 minut dla najciezszego zatadunku,

TAK/NIE
podac

Tak - 10
Nie -0

25.

ksigzka serwisowa w sterowniku urzgdzenia ustalajaca okresy pomiedzy
przegladowe,

TAK

26.

cyfrowe ztgcze transmisyjne umozliwiajgce transmisje danych zwigzanych z
parametrami procesu do systemu rejestracji procesow sterylizacji i wsadow
zbierajacego dane; podglad i zapis parametrow czujnikow sterowania procesu w
systemie rejestracji w czasie rzeczywistym online;

TAK

27.

funkcja zdalnego panelu serwisowego potaczonego z interfejsem urzadzenia za
posrednictwem f3cza internetowego (minimalna funkcjonalnosé: zdalny podglad za
posrednictwem t3cza internetowego parametréw czujnikdéw sterowania procesu,
parametréw procesu, komunikatdw alarmowych, stanu pracy urzgdzenia itp. w
czasie rzeczywistym Online na komputerze autoryzowanego serwisu;

TAK

28.

wbudowana fabrycznie sygnalizacja akustyczna zakoriczenia procesu,

TAK

29.

pomiar ci$nienia w komorze oraz sterowanie procesem niezalezne od ci$nienia
atmosferycznego,

TAK

30.

automatyczny program serwisowy uruchamiany z panelu sterowania po
wprowadzeniu hasta, pozwalajgcy na wymiane uszczelki drzwi (uruchamiane
bezposrednio z panelu sterowania) poprzez jej automatyczne ,,wypchniecie” z
rowka i ,zassanie” do rowka dla kazdej ze stron sterylizatora,

TAK

31.

podtaczenie odptywu higienicznie bezposrednio do kanalizacji bez potrzeby
stosowania studzienki sciekowej ( brak mozliwosci rozwijania si¢ drobnoustrojéw),

TAK

32.

urzadzenie posadowione bezposrednio na posadzce (brak koniecznosci stosowania
zagtebien lub cokotéw pod urzadzenie),

TAK

33.

wbudowana w sterylizator wytwornica pary, zasilana elektrycznie, wytwarzajaca
pare sterylizacyjng z wody dejonizowanej ( o parametrach zgodnych z PN-EN 285)
automatyczne odgazowywanie wody zasilajgcej wytwornice pary w celu usuniecia
gazow niekondensujgcych poprzez podgrzewanie wody zasilajgcej, automatyczne
oczyszczanie wytwornicy pary (odmulanie) sterowane przez sterownik bez udziatu
personelu,

TAK

34.

zgodnosé z dyrektywa 93/42/EEC, budowa, konstrukcja i wykonanie zgodna z norma
PN EN 285 konstrukcja umozliwiajgca wykonanie wszystkich czynnosci
walidacyjnych przewidzianych w PN EN 554 lub EN ISO 17665

TAK

35.

wymiary zewnetrzne maksymalne W x G x S 2000x1400x1000 mm,

TAK

36.

wymiary komory uzytkowe W x G x S 660x1000x660 mm +5%,

TAK

37.

zasilanie elektryczne 400V, 3P+N+PE, 50Hz, zakres dopuszczalnej mocy 45-55kW

TAK

Sterylizatory wyposazone w system (software hardware) rejestrujacy procesy
sterylizacji i wsadow o n.w. cechach funkcjonalnych:

38.

Obserwacja stanu sterylizatora przez bezposrednie potaczenie ze sterownikiem
urzadzenia w czasie rzeczywistym — bez uzycia portéw drukarkowych.

TAK

39.

Monitorowanie pracy sterylizatora w sposdéb ciaggty — wyswietlanie stanu
urzadzenia, monitorowanie btedéw i informacji w trybie czuwania oraz w trakcie
pracy.

TAK

40.

Rejestracja procesOw sterylizatora oraz archiwizacja tych parametréw na twardym
dysku, back up w bezpiecznej formie.

TAK

41.

Rejestracja btedéw procesowych sterylizatora .

TAK

42.

Dokumentacja przyjecia do sterylizatora i zatadunku materiatu , dokumentacja
wydania ze sterylizatora do strefy sterylnej przy uzyciu skaneréw kodéw
kreskowych.

TAK

43.

Dokumentacja procesu obrébki narzedzi ( proces sterylizacji) z przypisaniem
wykonywanych czynnosci do personelu fizycznie go wykonujacego, przy uzyciu
skaneréw kodow kreskowych — przyjecie do sterylizatora, zatadunek, wytadunek,
wydanie do strefy sterylnej.

TAK

44.

Przechowywanie wszystkich informacji o sterylizowanych narzedziach, programach
sterylizacji z konkretnymi rzeczywistymi danymi proceséw, personelu obstugujacego
w bezpiecznej formie na dyskach twardych w sposdb zabezpieczajacy przed utrata
danych (back up)

TAK

45.

Oprogramowanie do zbierania danych oraz ich przechowywania bez ograniczen
ilosci danych ani wielkosci produkcji rocznej lub docelowej.

TAK




46.

Oprogramowanie obstugujgce cykle proceséw wraz z ich rzeczywistymi danymi
oraz wykresami, przeprowadzone na urzadzeniu sterylizujgcym, jak réwniez petng
dokumentacje dot. obiegu narzedzi w obrebie przygotowania i sterylizacji.
Wszystkie informacje dostepne z oprogramowania rejestracyjnego sterylizatora.

TAK

47.

Bezposrednia korelacja danych miedzy dokumentacjg obrébki i dokumentacja
procesu, w ktérym ta obrébka miata miejsce. Mozliwos¢ wgladu w parametry
przebiegu procesu bezposrednio z poziomu dokumentacji obrébki konkretnego
zestawu czy obrabianego narzedzia, bez potrzeby zapisywania numeru wsadu i
zamykania okna dot. dokumentacji obrébki oraz otwierania okna dot. dokumentacji
proceséw i tam wyszukiwania tego wsadu.

TAK

48.

Mozliwos¢ automatycznego wyszukiwania wsaddw przez oprogramowanie po
zdefiniowaniu parametréw takich jak: data i godzina, nazwa urzgdzenia, nazwa
programu, numer wsadu, numer procesu w urzgdzeniu (nadawany przez sterownik
jezeli sterownik nadaje numery dla kolejnych proceséw)

TAK

49.

Identyfikacja wraz z kodami dostepu do odpowiednich poziomdw kompetencji dla
personelu obstugujgcego oprogramowanie rejestracyjne urzadzenia wraz z
mozliwoscig logowania do oprogramowania przy uzyciu skanera kodow kreskowych
oraz klawiatury i klawiatury ekranowej

TAK

50.

Mozliwosé interaktywnego przyjmowania zestawu do sterylizatora przez
uzytkownika na ekranie dotykowym, przy wykorzystaniu wyswietlanej listy
pakowania z rozdziatem -zapakowane oraz do zapakowania, weryfikowanie ,
modyfikowanie sktadu ilosciowego z uwzglednieniem rzeczywistych ilosci sktadu.

TAK

51.

Mozliwos¢ graficznej prezentacji i przechowywania wykreséw przebiegu procesow
przeprowadzanych w sterylizatorze.

TAK

52.

Automatyczna identyfikacja wsadu sterylizatora przy uzyciu kodu kreskowego oraz
jego korelacji z danymi dotyczacymi danego procesu, w ktérym zestaw czy
pojedyncze narzedzie byto sterylizowane.

TAK

53.

Mozliwosé tworzenia sprawozdan dotyczgcych wykorzystania sprzetu (sterylizator).

TAK

54.

Przedstawianie w postaci zdje¢, filmdw wygladu danych sktadnikéw zestawdw przy
przygotowaniu do przyjmowania do sterylizatora.

TAK

55.

Eliminacja btedéw wydania do strefy sterylnej nie sterylnych lub obarczonych
btedem narzedzi, oraz wydania do niewtasciwego odbiorcy.

TAK

56.

Drukowanie samoprzylepnych etykiet typu ,Sandwich” umozliwiajgcych przyjecie
do sterylizatora oraz identyfikacje zawartosci opakowania, zwrot oraz dotaczenie do
dokumentacji pacjenta. Mozliwosé drukowania co najmniej dwdch typow
wielkosciowych ( etykiety mate- dwudzielne i duze - tréjdzielne)

TAK

57.

Dostep do obrazéw i tresci multimedialnych oraz dokumentacji zewnetrznej w
trakcie interaktywnego przygotowania do przyjmowania do sterylizatora przez
uzytkownika — informacji o dostepnosci takich materiatéw

TAK

58.

Dokumentowanie testowania sterylizatora testami technologicznymi i ich
rejestracja

TAK

59.

Monitorowanie stanu zasilania w media technologiczne sterylizatora: woda
dejonizowana, woda miekka, sprezone powietrze - rejestracja parametrow w
bezpiecznej formie

TAK

60.

Ksigzka serwisowa sterylizatora prowadzona w systemie- automatyczne
przypominanie i informowanie o koniecznosci wykonania przegladéw i obstugi
technicznej, planowanie terminéw przegladéw — harmonogram przegladéw i
obstugi technicznej

TAK

61.

Tworzenie wtasnych zapytar/regut w oprogramowaniu, majacych na celu
potwierdzenie spetnienia okreslonych procedur obowigzujacych w procesie
sterylizacji przez pracujgcy personel, na ktére odpowiedzi s3 rejestrowane w
oprogramowaniu ( po zweryfikowaniu, program powinien umozliwia¢ dalsze
prowadzenie prac badz tez je blokowac).

TAK

62.

Obstuga oprogramowania w jezyku polskim, komunikaty wyswietlane na ekranach
systemu w jezyku polskim.

TAK

63.

Wprowadzanie informacji na temat wykonanych napraw urzadzenia oraz kosztéw
napraw i wymienionych czesci.

TAK

64.

Zdalna pomoc dla uzytkownikéw (zdalny pulpit)

TAK

65.

Ksigzka serwisowa zawarta w oprogramowaniu rejestracyjnym sterylizatora
prowadzona w systemie- automatyczne przypominanie i informowanie o
koniecznosci wykonania przegladdw i obstugi technicznej, rejestracja kart pracy
serwisu technicznego, wyliczanie kosztow obstugi serwisowej maszyn, planowanie
termindw przegladéw — harmonogram przegladéw i obstugi technicznej

TAK

66.

Oprogramowanie rejestracyjne ma by¢ przystosowane do stosowania rownolegle
trzech metod wprowadzania danych przez pracownikéw obstugujacych sterylizatory
- przy pomocy ekranéw dotykowych,

- skaneréow

- myszy i klawiatury

TAK




67.

Przedstawienie informacji w postaci dzwiekowej istotnych informacji dotyczacych TAK
artykutow sterylizowanych oraz ich obrébki. ( sygnaty ostrzegawcze)

68.

Drukowanie spisu zawartosci zestawu na drukarce laserowej w formacie A4. TAK

Wyposazenie wspoélne dla dwach sterylizatorow:

69.

Wdzek wsadowy do wnetrza komory umozliwiajgcy umieszczenie w komorze koszy TAK
i/lub kontenerdw sterylizacyjnych o pojemnosci wozka 6 jednostek wsadu. Wézki
dwupoziomowe wyposazone w gorng potke o regulowanym potozeniu. llos¢ — 2 szt.

70.|Wozek transportowy dla wézka wsadowego o pojemnosci 6 jednostek wsadu do TAK
za/wytadunku komory, dokowany do komory. llo$¢ — 4 szt.

71.|Kosze sterylizacyjne 1StE - szt.20 TAK

72.|Kosze sterylizacyjne 1/2 StE - szt.15 TAK

73.|Pojemnik transportowy z pokrywa do transportu tac sterylizacyjnych oraz narzedzi TAK

w stanie mokrym,

wymiary pojemnika dostosowane do wymiardw tac typu 1 DIN,
pojemno$¢é minimum 2 tac 1DIN (duzych)

llos¢ pojemnikdéw szt.15

74.

Kontener sterylizacyjny wykonany z aluminium z pokrywa z biobarierg 1 DIN TAK
z koszem siatkowym

wymiary wewn. wanny (ok.): 543 x 260 x 130mm
szt.4

75.

kontener sterylizacyjny wykonany z aluminium z pokrywa z biobarierg 1/2 DIN TAK
z koszem siatkowym

wymiary wewn. wanny (ok.): 253 x 258 x 179mm
szt.4

76.

Mozliwosé stosowania opakowar oraz testdw do sterylizacji parowej réznych TAK
producentéw bez utraty skutecznosci sterylizacji fabrycznego procesu sterylizacji
(zataczy¢ potwierdzenie, o$wiadczenie producenta o skutecznosci fabrycznego
procesu sterylizacji w przypadku stosowania opakowar i testéw przeznaczonych do
sterylizacji parowej réznych producentéw)

IESSI:“ Inicjatywa JESSICA dla rozwoju miast Wielkopolski




